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© Kommissionieranlage 

© Eine Kommissionieranlage fur Gegenstande, insbesondere 
Tontrager, enthatt eine Vielzahl von reihenweise zusammen- 
gefaBten Schachten, die im wesentlichen senkrecht verlau- 
fend oberhaib eines Forderbandes angeordnet sind. Jeder 
Schacht weist im Bereich seines unteren Endes eine Abga- 
beeinrichtung auf, die den jeweils untersten Gegenstand in 
jedem Schacht bei Ansteuerung auf das Forderband auflegt. 
Das Forderband fordert die Gegenst§nde auf ein Transport- 
band, von wo aus sie zu einzelnen Auftragen zusammenge- 
faSt in Transportbehalter gelangen. 
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Beschreibung leicht geneigt verlaufen. Dann erfolgt das Ausschieben 

ebenfalls leicht schrag unter dem unteren Ende des je- 

Die Erfindung betrifft eine Kommissionieranlage, mit weils benachbarten Schachts. Aufgrund der leichten 
deren Hilfe beispielsweise Tontrager, BQcher, Kisten Schragstellung wird das Herabrutschen der Gegenstan- 
oder dgl. zu Kommissionen zusammengefaSt werden 5 de in den SchSchten nicht behindert, andererseits aber 
sollen. auch die Anordnung der Behalter alle auf gleicher Hdhe 

Es ist bereits eine Kommissionieranlage bekannt (EP- ermdglicht 
A- 183 074), bei der schachtartige, langliche Vorratsbe- ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, daB die 
halter an den Seiten eines angetriebenen Fdrderbandes Schachte aus Winkelprofilen aufgebaut sind. Dies macht 
gegenuber der Horizontalen geneigt vorhanden sind 10 nicht nur die Schachte einfacher im Aufbau, sondern 
Die Gegenstande werden in die schachtartigen Behalter erleichtert ggf. auch eine Sichtkontrolle auf ihren Inhalt 
von Hand oben eingefullt und bilden unter ihrem Ge- Die Schachte kdnnen als insgesamt austauschbare Ein- 
wicht Stapel, so daB eine Abgabeeinrichtung im unteren heiten ausgebildet sein, die in einem Gestell gehaltert 
Bereich der Behalter Gegenstande auf das F6rderband werden kdnnen. Zur Herstellung der richtigen mechani- 
fallenlassen kann. Dabei mflssen die Gegenstande je 15 schen und/oder elektrischen Verbindung kann vorgese- 
nach Anordnung des Behaiters, in dem sie unterge- hen sein, daB die austauschbaren Einheiten mit Steck- 
bracht sind, einen beachtlichen Fallweg uberwinden. Sie verbindungen versehen sind Diese ffihren zu einer Posi- 
werden dabei haufig beschadigt und liegen auf dem For- tionierung des Schachtes und zur Herstellung der elek- 
derband v611ig ungeordnet trischen Verbindung. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kom- 20 ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, daB die Ab- 
missionieranlage zu schaffen, die sich fiir einen automa- gabeeinrichtung einen verschiebbaren Mitnehmer zum 
tischen Betrieb eignet und eine besonders gute Raum- Angriff an den Gegenstanden aufweist 
ausnutzung ermdglicht Der Mitnehmer kann beispielsweise an einem Pneu- 

Zur Ldsung dieser Aufgabe schiagt die Erfindung eine matikzylinder angeordnet sein. Besonders gflnstig ist es 
Kommissionieranlage mit den Merkmalen des An- 25 jedoch, wenn er, wie die Erfindung in Weiterbildung 
spruchs 1 vor. Weiterbildungen sind Gegenstand der vorschiagt, an einem umlaufenden Riemen angeordnet 
Unteranspruche. ist, der von einem Elektromotor antreibbar ist Der Mit- 

Dadurch, daB die Schachte mit ihren schachtartigen nehmer kehrt dann durch Antrieb des Motors in nur 
Innenraumen senkrecht verlaufen und direkt uber dem eine Richtung wieder in seine Ausgangsposition zurttck. 
F6rderband angeordnet sind, wird der Raum oberhalb 30 Selbstverstandlich kann auch vorgesehen sein, daB an 
des F6rderbandes optimal ausgenutzt Die unteren En- dem umlaufenden Riemen zwei versetzte Mitnehmer 
den, aus denen die Gegenstande schnell und geordnet angeordnet sind, so daB dann, wenn der eine Mitnehmer 
herausgeschoben werden, kdnnen mit geringem verti- einen Gegenstand gerade herausgeschoben hat, der 
kalen Abstand oberhalb des Fdrderbandes angeordnet nachste Mitnehmer entweder in Bereitschaft steht oder 
werden, so dafl eine schonende Behandlung der Gegen- 35 aber das Herausrutschen des nachsten Gegenstands 
stande und die lagegetreue Anordnung der Gegenstan- verhindert 

de auf dem Transportband gewahrleistet ist Auf dem Fdrderband liegen die einzelnen Gegenstan- 

In Weiterbildung schiagt die Erfindung vor, daB die de geordnet mit einem seitlichen und Langsabstand auf. 
Schachte in Reihen hintereinander und nebeneinander Zwei Auftrage sind ggf. durch einen etwas breiteren 
angeordnet sind, wobei sie vorzugsweise nur geringen 40 Abstand voneinander getrennt ErfindungsgemaB kann 
oder gar keinen Abstand voneinander aufweisen. Auch nun vorgesehen sein, daB am Abgabeende des Fdrder- 
dies f uhrt zu einer guten Raumausnutzung. bandes ein querverlauf endes Transportband vorhanden 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, daB die Ab- ist, auf dem die mit Abstand vorhandenen einzelnen 
gabeeinrichtung derart ausgebildet ist, daB sie den aus- Gegenstande zu Auf tragen zusammengefaBt flbergeben 
zugebenden Gegenstand seitlich herausschiebt Auf die- 45 werden. Von diesem Transportband kdnnen die Gegen- 
se Weise laBt sich die Abgabeeinrichtung besonders ein- stande dann in einzelne Behalter Qbergeben werden, 
fach aufbauen, wobei gleichzeitig sichergestellt ist, daB wobei fOr jeden Auftrag ein getrennter Behalter vorge- 
immer nur ein einzelner Gegenstand abgegeben wird sehen ist Eine Synchronisierung zwischen dem Arbei- 
und auf das F6rderband gelegt wird ten des Fdrderbandes, des Transportbandes und dem 

In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen 50 Bereitstellen der Behalter ist dabei nicht erforderlich. 
sein, daB der jeweils unterste Gegenstand in Antriebs- Beispielsweise kdnnen die Behalter am Ende des 
richtung des Fdrderbands ausgegeben wird oder aber in Transportbandes stehen, so daB die Gegenstande direkt 
entgegengesetzter Richtung. Auch dies dient dazu, den in den Behalter fallen. Ebenfalls denkbar ist es, seitlich 
Platz besonders gut auszunutzen. zu dem Transportband Behalter bereitzustellen, wobei 

Bei Anordnung der Schachte in Reihen nebeneinan- 55 die Gegenstande auf dem Transportband gegen eine 
der und hintereinander kann erfindungsgemafi vorgese- Schrage auflaufen, die die Gegenstande seitlich Qber- 
hen sein, daB die Schachte derart angeordnet sind, daB gibt 

das seitliche Herausschieben durch den jeweils in Schie- ErfindungsgemaB kdnnen die einzelnen Schachte au- 
berichtung benachbarten Schacht nicht behindert wird tomatisch abfragbare FOllstandsanzeigen aufweisen, so 
Dies kann beispielsweise dadurch geschehen, daB die 60 daB dem Bedienungspersonal der Anlage ein Signal ge- 
Schachte in Ausgaberichtung einen Abstand aufweisen. geben werden kann, welcher Schacht wieder nachgef Qllt 
Ebenfalls mdglich ist es, daB die unteren Enden der werden sollen. Diese FOllstandsanzeigen kdnnen Kom- 
Schachte auf unterschiedlichen Hdhen liegen, so daB das binationen aiis Hardware und Software enthalten. Bei- 
Herausschieben seitlich unter dem Ende des jeweils be- spielsweise kann ein Schalter, eine Lichtschranke oder 
nachbarten Schachte geschieht 65 ein sonstiger Sensor am Schacht angeordnet sein, der 

Besonders gdnstig ist es jedoch, wenn die Schachte in ein Signal an die Steuereinrichtung gibt, sobald der Sta- 
der Transportrichtung des Fdrderbandes bzw. in der pel eine bestimmte Hdhe unterschreitet Die Steuerein- 
Richtung, in der der Gegenstand ausgeschoben wird, richtung, die bei jeder Abgabe eines Gegenstands mit- 
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zahlt, kann dann einen Abgleich zwischen der ihr be- 
kannten Zahlung und der Hdhe des verbleibenden Sta- 
pels durchfQhren. Wenn beim Nachfullen eines Stapels 
der Bediener beispielsweise eine Kassette zu wenig ein- 
gelegt hat, so besteht beim Ansprechen der Fullstands- 
anzeige eine Diskrepanz von einer (Cassette. Hier kann 
die Steuereinrichtung sich jetzt korrigieren. Bei noch- 
maliger Abgabe einer geringen Zahl von Gegenstanden, 
beispielsweise zwei Gegenstanden, erfolgt dann die Ein- 
schaltung eines Alarms, was einer Bedienperson anzeigt, 
daB der Schacht jetzt unbedingt nachgefiillt werden 
muB. 1st der Schacht erst leer, muB unter Umstanden die 
ganze Anlage still gesetzt werden, da ein Auftrag, bei 
dem ein Gegenstand aus dem leeren Schacht angefor- 
dert wird, nicht mehr korrekt erfiillt werden kann. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorzuge der Er- 
findung ergeben sich aus folgenden Beschreibung einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung sowie an- 
hand der Zeichnung. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Aufsicht auf eine Kommis- 
sionieranlage mit einem am Abgabeende angeordneten 
Transportband; 

Fig. 2 eine Vorderansicht der Schachte etwa langs 
Linie II-II in Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht einer Anlage 
mit zwei Reihen von Schachten; 

Fig. 4 eine Aufsicht auf einen leeren Schacht; 

Fig. 5 einen Langsschnitt durch einen Schacht; 

Fig. 6 einen Langsschnitt durch den Schacht etwa 
nach Linie VI- VI in Fig. 5; 

Fig. 7 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung mit 
einer geSnderten Obergabeeinrichtung fur die Auftra- 
ge; 

Fig. 8 eine der Fig. 7 entsprechende Darstellung einer 
geanderten Ausfuhrungsform. 

Fig. 1 zeigt in stark schematisierter Weise eine Auf- 
sicht auf die Kommissionieranlage nach der Erfindung. 
Die Kommissionieranlage enthalt ein Forderband 1, das 
von einem Antrieb vorzugsweise ununterbrochen mit 
gleichmafliger Geschwindigkeit angetrieben wird. In 
der Darstellung der Fig. 1 bewegt sich der obere Trum 
des FSrderbandes 1 nach rechts. Dort ist ein Abgabeen- 
de 2 gebildet. 

Oberhalb des Forderbandes 1, dieses seitlich prak- 
tisch nicht fiberragend, ist eine Vielzahl von Schachten 3 
angeordnet. Die Schachte 3 sind als Vielzahl von Reihen 
4 von jeweiis beispielsweise sechs Schachten angeord- 
net, wobei eine groBe Zahl von derartigen Reihen 4 
vorhanden sein kann. In jedem Schacht ist ein Stapel 
von zu kommissionierenden Gegenstanden 5 unterge- 
bracht, beispielsweise CDs. Ein bestimmter Auftrag soil 
beispielsweise vier verschiedene Titel enthalten. Wah- 
rend das Forderband 1 unter den Schachten 3 vorbeibe- 
wegt wird, werden Abgabeeinrichtungen der Schachte, 
die die entsprechenden Titel enthalten, betatigt, so daB 
die CDs auf das Forderband 1 gelegt werden. Auf dem 
Fdrderband 1 liegen mehrere CDs an Positionen, die 
den Positionen der Behalter 3 entsprechen. Beispielwei- 
se sind in Fig. 1 zwei Auftrage a, b dargestellt, von de- 
nen der Auftrag a vier CDs und der Auftrag b drei CDs 
enthalt Je zwei Auftrage a, b sind durch einen Zwi- 
schenraum c voneinander auf dem Fdrderband 1 ge- 
trennt Die einzelnen Auftrage werden auf das am Ab- 
gabeende 2 vorbeifflhrende Transportband 6 aufgege- 
ben, das sie dann Qber eine Schragfiache 7 in einzelne 
Transportbehaiter 8 einschiebt. In jedem Transportbe- 
halter 8 ist jeweiis ein Auftrag untergebracht. 

Die Steuerung der Abgabeeinrichtungen der einzel- 
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nen Behalter wird von einer Rechenanlage durchge- 
fuhrt 

Fig. 2 zeigt eine Frontansicht einer Reihe 4 von 
Schachten 3. Jeder Schacht 3 weist einen schachtartigen 
5 Innenraum auf, der im wesentiichen vertikal veriauft 
Dadurch konnen die Gegenstande, deren AuBenabmes- 
sungen in Querrichtung in etwa der Innenabmessung 
der Schachte entsprechen, nach unten rutschen, wo der 
jeweiis unterste Gegenstand aufliegt Die Schachte 3 

io sind mit geringem seitlichem Abstand zu der Reihe 4 
zusammengefaBt Jeder Schacht 3 enthalt an seiner ei- 
nen Seite jeweiis im oberen und im unteren Bereich 
einen Haken 9, mit dem er auf einen Quertrager 10 eines 
Traggestells aufgehangt werden kann. Die Quertrager 

15 10 sind an horizontal verlaufenden Langstragern 11 be- 
festigt, die in ublicher Weise aus handelsublichen Profi- 
len hergestellt sind. 

Wie sich aus der schematischen Seitenansicht der 
Fig. 3 ergibt, die nur zwei Schachte 3 zeigt, sind die 

20 Schachte 3 so aufgehangt, daB ihre unteren Enden 12 
mit geringem Abstand oberhalb des oberen Trums des 
Forderbandes 1 angeordnet sind Die Behalter 3 sind aus 
U-formigen Langsprofilen gebildet, so daB seitlich 
Schlitze 13 freibleiben, durch die die in dem Schacht 3 

25 enthaltenen Gegenstande 5 seitlich sichtbar sind. 

Im Bereich des unteren Endes 12 jedes Schacht 3 ist 
eine Abgabeeinrichtung 14 angeordnet, mit deren Hilfe 
der jeweiis unterste Gegenstand 5 aus dem Stapel auf 
das Band 1 gelegt werden kann. Im dargestellten Bei- 

30 spiel schiebt die Abgabeeinrichtung 14 einen Gegen- 
stand 5 durch einen Schlitz 15 seitlich aus dem Schacht 3 
aus. Die Richtung, in der der Gegenstand 5 ausgescho- 
ben wird, zeigt in Transportrichtung des Forderbandes 
1. Da an der Seite des Schachts 3, an der der Schlitz 15 

35 angeordnet ist, ein weiterer Schacht 3 einer benachbar- 
ten Reihe 4 angeordnet ist, sind beide Schachte etwas in 
Forderrichtung des Forderbandes verkippt. Der 
Schragverlauf ist gerade so gewahlt, daB der aus dem 
Schlitz 15 herausgeschobene Gegenstand 5 noch unter 

40 dem benachbarten Behalter 3 hindurchgeschoben wer- 
den kann. 

Es ware an dieser Stelle auch moglich, beide Schachte 
3 noch exakt senkrecht anzuordnen und dabei den je- 
weiis rechten Behalter etwas hoher zu hangen. 

45 Trotz der sehr engen Packung der beiden Schachtrei- 
hen storen diese sich beim Ausgeben der Gegenstande 
nicht. Es ist sogar moglich, daB beide Schachte gleichzei- 
tig Gegenstande auf das Forderband ausgeben konnen. 
Diese liegen dann auf dem Forderband in einem gewis- 

50 sen Abstand voneinander, der u. a. durch die Bewe- 
gungsgeschwindigkeit des Forderbandes 1 bestimmt ist 
Die Aufsicht auf die Behalter 3, die in Fig. 4 darge- 
stellt ist, zeigt den Aufbau aus zwei U-Profilen 16, die 
mit ihren Innenseiten einander gegenuberliegend ange- 

55 ordnet sind und die im Bereich des erwahnten Schlitzes 
13 durch jeweiis einen Bugel 17 im oberen Bereich ver- 
bunden sind. Im unteren Bereich geschieht die Verbin- 
dung durch die Lagerung fur die Abgabeeinrichtung 14. 
Der Innenraum des Schachts 3 geht von oben bis unten 

6o mit gleichem Querschnitt durch. Im Bereich der Unter- 
seite sind zwei Schultern 18 gebildet, die an den Langs- 
seitenkanten des Innenraumes gebildet sind. Auf diesen 
Schultern 18 runt der jeweiis untere Gegenstand jedes 
Stapels von Gegenstanden auf. 

65 Die Abgabeeinrichtung, die schematisch in Fig. 4 zu 
sehen ist, enthalt zwei drehbar geiagerte Wellen 19, von 
denen die in Fig. 1 linke Welle 19 durch einen Elektro- 
motor 20 antreibbar ist. Jede Welle 19 weist im Bereich 
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ihrer beiden Enden je eine Riemenscheibe 21 auf. Ober 
je zwei Riemenscheiben der beiden Wellen 19 erstreckt 
sich dann ein Riemen, an dem ein Mitnehmer ausgebil- 
det ist, wie dies im folgenden noch gezeigt werden wird. 

Innerhalb des Innenraumes des Schachts 3 sind in 5 
diesen zwei Paar von Langsschienen 22, 23 gebildet, 
deren freie Kanten eine FQhrung fur die Gegenstande 
bilden. 

Fig. 5 zeigt nun einen Langsschnitt durch einen 
Schacht etwa nach Linie V-V in Fig. 4. Die zu kommis- 10 
sionierenden Gegenstande 5 Iiegen im Innern des 
Schachts 3 an den Langsschienen 22 an und der unterste 
Gegenstand liegt auf den bereits erwahnten Schultern 
18 auf. Im oberen Endbereich sind die Seitenwande 
trichterf 6rmig nach oben erweitert 1 5 

Fig. 6, die einen Langsschnitt etwa nach Linie VI-VI 
in Fig. 5 darstellt, zeigt im unteren Bereich schematisch 
die Anordnung der Abgabeeinrichtung 14. Um die er- 
wahnten Riemenscheiben 21 ist ein Riemen 24 herum- 
gefQhrt, der auf seiner AuBenseite zwei Mitnehmer 25 20 
aufweist Die beiden Mitnehmer 25 sind um die halbe 
Lange des Riemens 24 versetzt angeordnet Sie weisen 
eine Hdhe gegenuber den Riemen 24 auf, die etwas 
kleiner ist als die Dicke eines durch den Schlitz 15 auszu- 
schiebenden Gegenstandes. Da es zwei Paare von Rie- 25 
menscheiben 21 gibt, gibt es auch zwei Riemen 24 mit 
jeweils zwei Mitnehmern 25. Der Elektromotor 20 treibt 
uber eine Verzahnung eine der beiden Wellen 19 an. 
Der Elektromotor laBt sich derart ansteuern, daB er 
dann, wenn ein Gegenstand aus diesem Schacht 3 abge- 30 
geben werden soli, den Mitnehmer um die halbe Lange 
des Riemens 24 verschiebt. Dadurch wird der Gegen- 
stand durch den Schlitz 15 ausgeschoben, und der zwei- 
te Mitnehmer 25 gelangt dann in die dargestellte Posi- 
tion, wo er mit der freien Kante der Langsschiene 22 in 35 
etwa fluchtet 

Die Fig. 6 zeigt den Schacht 3 aus einer der Ansicht 
der Fig. 3 entgegengesetzten Richtung, so daB die Aus- 
schieberichtung also nach links ist Nimmt man wieder 
an, daB der Schacht leicht schrag veriauft, so verhindert 40 
der Mitnehmer 25 das Herausrutschen eines Gegen- 
standes. Wird der Elektromotor in Gang gesetzt, so be- 
wegt er die Mitnehmer 25 im Gegenuhrzeigersinn, so 
daB der rechts unten zu sehende Mitnehmer 25 erst 
nach einer halben Umdrehung an dem Gegenstand an- 45 
greift und diesen ausschiebt Der Gegenstand wird beim 
Ausschieben noch Ober einen groBen Teil seiner Lange 
durch sein Anliegen auf den Schultern 18 und die Unter- 
kante der FOhrungsstege 22 gefflhrt, so daB er fast so 
lange gefuhrt wird, bis seine vordere Kante auf dem 50 
Fdrderband 1 aufliegt Auf diese Weise ist nicht nur eine 
schonende Behandlung der Gegenstande gewahrleistet, 
sondern eine exakte Positionierung des Gegenstandes 
an einer bestimmten Stelle in einem Raster von Gegen- 
standen, wie dies in Fig. 1 zu sehen war. 55 

Der ganze Schacht, wie er in den Fig. 5 und 6 darge- 
stellt ist, kann als in sich abgeschlossene Einheit aus dem 
Gestell herausgenommen und wieder eingesetzt wer- 
den. Die Herstellung der elektrischen Verbindung ge- 
schieht dabei mit Hilfe einer nicht naher dargestellten 60 
Steckverbindung. Diese Steckverbindung dient nicht 
nur Stromversorgung, sondern auch zur Herstellung der 
Steuer- und Abfrageverbindung. 

Fig. 7 zeigt vereinfacht eine zweite Mdglichkeit, wie 
die ubergabe von dem Transportband 6 in einen Trans- 65 
portbehaiter 8 erfolgen kann. Dieser steht direkt an dem 
Abgabeende des Transportbandes 6, so daB die von dem 
Fdrderband 1 auf das Transportband 6 flbergebenen 
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Gegenstande hintereinander in den Behaiter 8 fallen. 

Fig. 8 zeigt eine weitere Mdglichkeit, wie die Oberga- 
be der Gegenstande in die Transportbehaiter 8 erfolgen 
kann. Am Abgabeende 2 des Fdrderbands sind zwei 
Transportbehaiter 8 nebeneinander angeordnet Ein 
Transportbehaiter 8 liegt in Veriangerung der einen 
Haifte des Fdrderbandes, wahrend der zweite Trans- 
portbehaiter 8 in Veriangerung der anderen Haifte liegt 
Die Auftrage sind auf dem Fdrderband 1 versetzt ange- 
ordnet, d h. sie enthalten einen auf der einen Haifte des 
Fdrderbands 2 liegenden Teil und einen gleichbreiten 
auf der anderen Haifte des Fdrderbands liegenden Teil, 
der aber in Transportrichtung des Fdrderbands sich an 
den anderen Teil anschlieBt Der Einfachheit halber sind 
die Auftrage durch eine gestrichelte Linie umgeben. In 
der dargestellten Position wird jetzt bei Weiterbewe- 
gung des Fdrderbands der Teil 30a eines Auftrags, der 
auf der einen Haifte des Fdrderbands liegt, in den ihm 
gegenuberliegenden Transportbehaiter 8 abgegeben. 
Im dargestellten Beispiel besteht dieser Teil des Auf- 
trags nur aus einer einzigen CD. Diese failt beispielswei- 
se von dem Ende des Fdrderbands direkt in den Trans- 
portbehaiter 8. Sobald der Teil 30a des Auftrags abgear- 
beitet ist, werden beide Transportbehaiter in Richtung 
des Teils 31 seitlich wegbewegt und gleichzeitig ein neu- 
er Transportbehaiter auf die Bahn in Richtung des Pfeils 
32 aufgesetzt Der Zeit, die filr das seitliche Verschieben 
der Transportbehaiter 8 bendtigt wird, entspricht der 
Abstand c zwischen zwei aufeinander folgenden Auftra- 
gen, der ebenfalls ein Abstand zwischen den aufeinan- 
der folgenden beiden Teile 30a, 30b eines Auftrags ist 
Sobald der in Fig. 8 leer gezeichnete Transportbehaiter 
die obere Position in Fig. 8 erreicht hat, werden nun die 
CDs des Teils 30b des Auftrags in ihn eingeschoben. 
Dieser Vorgang wiederholt sich. Wie man aus der An- 
ordnung der Fig. 8 entnehmen kann, ist die Anlage zur 
Abarbeitung von Auftragen geeignet, deren GrdBe un- 
terschiedlich sein kann. In den einzelnen Auftragen lie- 
gen die CDs auf Rasterpositionen, wobei nicht alle Posi- 
tionen eines Rasters besetzt sein mussen. Die Einhal- 
tung der Positionen des Rasters wird durch das Aus- 
schieben der Gegenstande nnmittelbar oberhalb des 
Fdrderbands 1 erreicht 

Anstelle der zwei nebeneinander angeordneten und 
die Breite des Fdrderbands 1 abdeckenden Transport- 
behaiter 8 kdnnten auch drei Transportbehaiter 8 vor- 
handen sein. 

Patentansprflche 

1. Kommissionieranlage mit 

1.1 einem in eine Richtung antreibbaren Fdr- 
derband (1) zur Aufnahme und zum Transport 
der kommissionierten Gegenstande (5) zu ei- 
nem Abgabeende (2) des Fdrderbandes (1), so- 
wie 

1.2 einer Vielzahl von langgestreckten Schach- 
ten (3) zur Aufnahme von Stapeln zu kommis- 
sionierender Gegenstande (5), wobei 

1.2.1 die Schachte (3) im wesentlichen vertikal 
verlaufend angeordnet sind, 

1.2.2 oberhalb des Fdrderbandes (1) angeord- 
net sind und 

1.23 im Bereich ihrer unteren Enden (12) je 
eine Abgabeeinrichtung (14) aufweisen, die 
1.2.4 zur Abgabe jeweils eines Gegenstandes 
(5) auf das darunter angeordnete Fdrderband 
(1) ausgebildet ist 
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2. Kommissionieranlage nach Anspruch 1, bei der 
die Schachte (3) in Reihen hintereinander und ne- 
beneinander angeordnet sind 

3. Kommissionieranlage nach Anspruch 1 oder 2, 
bei der die Abgabeeinrichtung (14) derart ausgebil- 
det ist, daB sie den Gegenstand (5) seitlich heraus- 
schiebt 

4. Kommissionieranlage nach Anspruch 3, bei der 
die Gegenstande (5) parallel zur Forderrichtung 
des Fdrderbandes (1) herausgeschoben werden. 

5. Kommissionieranlage nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, bei der die Schachte (3) derart 
angeordnet sind, daB das seitliche Herausschieben 
durch den jeweils benachbarten Schachte (3) nicht 
behindert wird 

6. Kommissionieranlage nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, bei der die unteren Enden (12) 
hintereinander angeordneter Schachtreihen (4) un« 
terschiedliche Hohen aufweisen. 

7. Kommissionieranlage nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, bei der die Schachte (3) in 
Transportrichtung des Forderbandes gegenuber 
der Vertikalen leicht schrSg verlaufen. 

8. Kommissionieranlage nach einem der vorherge- 
henden AnsprQche, bei der die Schachte (3) aus 25 
Winkelprofilen (16) und/oder abgekanteten Ble- 
chen aufgebaut sind 

9. Kommissionieranlage nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, bei der die Abgabeeinrichtung 
(14) einen Mitnehmer (25) zum Angriff an dem Ge- 30 
genstand (5) aufweist 

10. Kommissionieranlage nach Anspruch 9, bei der 
der Mitnehmer (25) an einem umlaufenden Riemen 
(24) angeordnet ist 

1 1. Kommissionieranlage nach einem der vorherge- 35 
henden Anspruche, bei der am Abgabeende (2) des 
Fdrderbandes (1) ein querverlaufendes Transport- 
band (6) zum Transportieren von zu AuftrSgen zu- 
sammengefaBten kommissionierten Gegenstanden 
(5) in einen Transportbehaiter (8) angeordnet ist 

12. Kommissionieranlage nach Anspruch 1 1, bei der 
am Ende des Transportbandes (6) ein Transportbe- 
haiter (8) angeordnet ist in den die Gegenstande (5) 
eines Auftrags fallen. 

13. Kommissionieranlage nach einem der Anspru- 
che 1 bis 10, bei der am Abgabeende (2) des F6rder- 
bands (1) mindestens ein Transportbehaiter (8) an- 
geordnet ist in den die Gegenstande (5) eines Auf- 
trags vom Fdrderband (1) geschoben werden oder 
fallen. 

14. Kommissionieranlage nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 10 und 13, bei dem am Abgabeende (2) des 
Forderbands (1) zwei Transportbehaiter (8) neben- 
einander angeordnet sind und zur Aufnahme von 
Gegenstanden aus der linken bzw. der rechten 55 
Half te der Schachte (3) taktweise quer zum Forder- 
band (1) weitergesetzt werden. 

15. Kommissionieranlage nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, bei der jeder Schacht (3) minde- 
stens eine Filllstandsanzeige aufweisen. 

16. Kommissionieranlage nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, bei der die Schachte (3) von 
oben zu befallen sind. 

17. Kommissionieranlage nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, bei der die Schachte (3) mit der 65 
Abgabeeinrichtung (14) als austauschbare Elemen- 

te mit Schnellverbindungen, insbesondere Steck- 
verbindungen zur Herstellung der mechanischen 
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und/oder elektrischen Verbindung ausgebildet 
sind. 

18. Kommissionieranlage nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, bei der die Abgabeeinrichtung 
(14) rechnergesteuert ist 

19. Kommissionieranlage nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, bei der die kommissionierten 
Gegenstande (5) eines Auftrags von denen des 
n&chsten Auftrags durch einen Abstand in Trans- 
portrichtung des Forderbands getrennt sind 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



Leerseite - 



imui i initrr : 



Int. CI. 5 : B66G 47/10 

Offenlegungstag: 3. Februar 1994 




ZEICHNUNCiEN SEITE 2 



lnt.Ci.5: B65G 47/10 

Offenlegungstag: 3. Februar 1 934 




FIG.3 




FIG.4 



308 065/194 



rNummer: ut««wi mi 

Int. CI. B : B65G 47/10 

Offenlegungstag: 3. Februar 1 994 




ZEICHNUNGEN SE1TE 4 



Nummer: 
Int. CI. 5 : 

Offenlegungstag: 



UC *M £9 Wl Ml 

B65G 47/10 

3. Februar1994 




flC. 7 



v 



3-1 



!; □ 

|! □ □ 
|L QL 


;•□ □ □ □ 
;!□□□□ 


jo □ 

■i □ 
;L □ 


Ul; 

ml 
ay 


_ 

1 




30a J 

□i 





FIG. 8 



Ll 



8 



8 



